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QA	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  SCHEDULE	  
REF	  NO.	   DESCRIPTION	   COMMENT	  
ITP-‐001	   AIR	  COMPRESSOR	   	  
ITP-‐002	   AIR	  HANDLING	  UNIT/FAN	  COIL	  UNIT	   	  
ITP-‐003	   ATTENUATOR	   	  
ITP-‐004	   BOILER	   	  
ITP-‐005	   CALORIFIER	   	  
ITP-‐006	   CHILLER	   	  
ITP-‐007	   COMMISSIONING	   	  
ITP-‐008	   CONTROLS/BMCS	   	  
ITP-‐009	   COOLING	  TOWER	   	  
ITP-‐010	   DEMOLITION	  &	  ISOLATION	   	  
ITP-‐011	   DUCT	  INSTALLATION	   	  
ITP-‐012	   ELECTRIC	  DUCT	  HEATERS	   	  
ITP-‐013	   ELECTRICAL/MSSB	   	  
ITP-‐014	   EVAPORATOR/CONDENSER	   	  
ITP-‐015	   EXPANSION	  TANK	   	  
ITP-‐016	   FANS	   	  
ITP-‐017	   FILTERS	   	  
ITP-‐018	   FIRE	  RATING	   	  
ITP-‐019	   HEAT	  EXCHANGER	   	  
ITP-‐020	   HUMIDIFIER	   	  
ITP-‐021	   PIPE	  INSTALLATION	   	  
ITP-‐022	   PUMPS	   	  
ITP-‐023	   SPLIT	  SYSTEM	   	  
ITP-‐024	   VARIABLE	  AIR	  VOLUME	  BOX	   	  
ITP-‐025	   VARIABLE	  SPEED	  DRIVE	   	  
ITP-‐026	   WATER	  COOLED	  PACKAGE	  UNIT	   	  
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PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐001	   PROCESS:	   AIR	  COMPRESSOR	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

2	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  	  RECORDS	  

3	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

4	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   X	   A	   	   	  

5	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  LITERATURE	  

6	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
MANUFACTURE
R	  

	  
X	   W	   W	   A	  

COMMISSIONING	  REPORTS	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  
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PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐002	   PROCESS:	   AIR	  HANDLING	  UNIT/	  FAN	  COIL	  UNIT	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

2	  
WORKSHOP	  
DRAWINGS	  

SPECIFICATION/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

BEFORE	  
MANUFACTU
RE	  

	   X/A	   	   	  
STAMPED	  DRAWINGS	  

3	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  	  RECORDS	  

4	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

5	  

INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL/	  
BEFORE	  
CEILINGS	  

X	   X	   A	   	  

	  

6	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  LITERATURE	  

7	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
MANUFACTURE
R	  

	  
X	   W	   W	   A	  

COMMISSIONING	  REPORTS	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  
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PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

	  
ITP	  NO:	   ITP-‐003	   PROCESS:	   ATTENUATOR	  

	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

2	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  	  RECORDS	  

3	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

4	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   X	   A	   	   	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  
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PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐004	   PROCESS:	   BOILER	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

2	  
WORKSHOP	  
DRAWINGS	  

SPECIFICATION/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

BEFORE	  
MANUFACTU
RE	  

	   X/A	   	   	  
STAMPED	  DRAWINGS	  

3	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  	  RECORDS	  

4	   TESTING	   SPECIFICATION	   BEFORE	  
DELIVERY	   X	   	   	   	   MANUFACTURER’S	  TEST	  

REPORTS	  

5	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

6	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   X	   A	   	   	  

7	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  LITERATURE	  

8	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
MANUFACTURE
R	  

	  
X	   W	   W	   A	  

COMMISSIONING	  REPORTS	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  

	   	  



	   	   	   	   	  

dewpointair.com.au	  	  I	  	  ABN	  85	  142	  416	  313	  	  I	  	  QBSA	  Lience	  No.	  1200148	  
18	  Blandford	  Street,	  Grange	  Qld	  4051	  	  I	  	  PO	  Box	  3479,	  Newmarket	  Qld	  4051	  	  I	  	  07	  3352	  4446	  

	  

PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐005	   PROCESS:	   CALORIFIER	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

2	  
WORKSHOP	  
DRAWINGS	  

SPECIFICATION/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

BEFORE	  
MANUFACTU
RE	  

	   X/A	   	   	  
STAMPED	  DRAWINGS	  

3	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  	  RECORDS	  

4	   TESTING	   SPECIFICATION	   BEFORE	  
DELIVERY	   X	   	   	   	   MANUFACTURER’S	  TEST	  

REPORTS	  

5	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

6	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   X	   A	   	   	  

7	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  LITERATURE	  

8	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
MANUFACTURE
R	  

	  
X	   W	   W	   A	  

COMMISSIONING	  REPORTS	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  
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PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐006	   PROCESS:	   CHILLER	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

2	  
WORKSHOP	  
DRAWINGS	  

SPECIFICATION/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

BEFORE	  
MANUFACTU
RE	  

	   X/A	   	   	  
STAMPED	  DRAWINGS	  

3	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  RECORDS	  

4	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

5	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  LITERATURE	  

6	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
MANUFACTURE
R	  

	  
X	   W	   W	   A	  

COMMISSIONING	  REPORTS	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  

	   	  



	   	   	   	   	  

dewpointair.com.au	  	  I	  	  ABN	  85	  142	  416	  313	  	  I	  	  QBSA	  Lience	  No.	  1200148	  
18	  Blandford	  Street,	  Grange	  Qld	  4051	  	  I	  	  PO	  Box	  3479,	  Newmarket	  Qld	  4051	  	  I	  	  07	  3352	  4446	  

	  

PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

	  
ITP	  NO:	   ITP-‐007	   PROCESS:	   COMMISSIONING	  

	  

ITEM	   INSPECTION	  
/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	   DP	   HC/	  

BLD	  
CL/
CO	  

1	  
DESIGN/	  
DRAWINGS	  

SPECIFICATION	   PRIOR	  TO	  
COMMISSIONI
NG	  

	   A	   A	   	  
EQUIPMENT	  SCHEDULES/	  
CONSTRUCTION	  DRAWINGS	  

2	  
COMMISSIONI
NG	  PROGRAM	  

SPECIFICATION	   PRIOR	  TO	  
COMMISSIONI
NG	  

S	   S	   A	   	  
	  

3	  
PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

	  
X	   X	   	   	  

PRE-‐COMMISSIONING	  SHEETS/	  
CHECKLIST	  

4	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

PRIOR	  TO	  
HANDOVER	   X	   W	   W	   A	  

COMMISSIONING	  REPORTS	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  

	  
	   	  



	   	   	   	   	  

dewpointair.com.au	  	  I	  	  ABN	  85	  142	  416	  313	  	  I	  	  QBSA	  Lience	  No.	  1200148	  
18	  Blandford	  Street,	  Grange	  Qld	  4051	  	  I	  	  PO	  Box	  3479,	  Newmarket	  Qld	  4051	  	  I	  	  07	  3352	  4446	  

	  

PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐008	   PROCESS:	   CONTROLS/BMCS	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   FUNCTIONAL	  
DESCRIPTION	  

SPECIFICATION	   PRIOR	  TO	  
INSTALL.	   S	   S	   A	   	   	  

2	  
WORKSHOP	  
DRAWINGS	  

SPECIFICATION/	  
FUNCTIONAL	  
DESCRIPTION	  

PRIOR	  TO	  
INSTALL.	   S	   S	   A	   	  

STAMPED	  DRAWINGS	  

3	  
INCOMING	  
INSPECTION	  

SC/SUP	  
PURCHASE	  
ORDER	  	  

AT	  DELIVERY	  
X	   	   	   	  

SC/SUP	  DELIVERY	  DOCKET	  

4	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   W	   W	   	   SC/SUP	  INSPECTION	  REPORT	  

5	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   SC/SUP	  PRE-‐COMMISSIONING	  
CHECKLIST	  

6	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
FUNCTIONAL	  
DESCRIPTION	  

	  
X	   W	   W	   A	  

SC/SUP	  COMMISSIONING	  
REPORTS	  

7	  
TRAINING	   SPECIFICATION	   AFTER	  

COMMISSIONI
NG	  

X	   W	   W	   A	  
	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  

	   	  



	   	   	   	   	  

dewpointair.com.au	  	  I	  	  ABN	  85	  142	  416	  313	  	  I	  	  QBSA	  Lience	  No.	  1200148	  
18	  Blandford	  Street,	  Grange	  Qld	  4051	  	  I	  	  PO	  Box	  3479,	  Newmarket	  Qld	  4051	  	  I	  	  07	  3352	  4446	  

	  

PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐009	   PROCESS:	   COOLING	  TOWER	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

2	  
WORKSHOP	  
DRAWINGS	  

SPECIFICATION/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

BEFORE	  
MANUFACTU
RE	  

	   X/A	   	   	  
STAMPED	  DRAWINGS	  

3	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  	  RECORDS	  

4	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

5	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   X	   A	   	   	  

6	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  LITERATURE	  

7	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
MANUFACTURE
R	  

	  
X	   W	   W	   A	  

MANUFACTURERS	  
COMMISSIONING	  REPORTS	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  

	   	  



	   	   	   	   	  

dewpointair.com.au	  	  I	  	  ABN	  85	  142	  416	  313	  	  I	  	  QBSA	  Lience	  No.	  1200148	  
18	  Blandford	  Street,	  Grange	  Qld	  4051	  	  I	  	  PO	  Box	  3479,	  Newmarket	  Qld	  4051	  	  I	  	  07	  3352	  4446	  

	  

PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐010	   PROCESS:	   DEMOLITION	  &	  ISOLATION	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	  

AS	  INSTALLED	  
SERVICES	  

SPECIFICATION/	  
DRAWINGS	  

BEFORE	  
DEMOLITION	   	   V	   W	   	  

COMPARE	  DESIGN	  DRAWING	  
TO	  ACTUAL	  INSTALLATION	  TO	  
ENSURE	  CORRECT	  SERVICES	  
ARE	  ISOLATED	  

2	  

SERVICES	  TO	  
BE	  ISOLATED	  

SPECIFICATION/	  
DRAWINGS	  

BEFORE	  
DEMOLITION	  

X	   V/H	   W	   	  

ENSURE	  THAT	  SERVICES	  CAN	  BE	  
SAFELY	  ISOLATED.	  
NOTICE	  OF	  DISRUPTION	  TO	  
SERVICES.	  
DEMOLITION	  CHECKLIST.	  

3	   DEMOLITION	  
WORKS	  

SPECIFICATION/	  
DRAWINGS	  

AFTER	  
ISOLATION	   	   V	   X/H	   	   DEMOLITION	  CHECKLIST.	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  

	   	  



	   	   	   	   	  

dewpointair.com.au	  	  I	  	  ABN	  85	  142	  416	  313	  	  I	  	  QBSA	  Lience	  No.	  1200148	  
18	  Blandford	  Street,	  Grange	  Qld	  4051	  	  I	  	  PO	  Box	  3479,	  Newmarket	  Qld	  4051	  	  I	  	  07	  3352	  4446	  

	  

PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐011	   PROCESS:	   DUCT	  INSTALLATION	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   DESIGN	   SPECIFICATION	   BEFORE	  
DRAWINGS	   	   X	   	   	   	  

2	  
WORKSHOP	  
DRAWINGS	  

SPECIFICATION/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

BEFORE	  
MANUFACTU
RE	  

	   X/S	   A	   A	  
STAMPED	  DRAWINGS	  

3	   MANUFACTU
RE	  

DRAWINGS	   BEFORE	  
DELIVERY	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  	  RECORDS	  

4	  
INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
DRAWINGS	  

AT	  DELIVERY	  
	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

5	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION/
DRAWINGS	  

AFTER	  
INSTALL	   X	   X	   A	   A	   	  

6	  
FIRE	  DAMPER	  
INSTALL	  
CHECK	  

AS1668	   BEFORE	  
CEILINGS	   X	   V	   V	   A	  

	  

7	   INSULATION	  
CHECK	  

NCC/	  
SPECIFICATION	  

BEFORE	  
CEILINGS	   X	   V	   V	   A	   	  

8	  
GRILLE	  
INSTALL	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   V	   V	   A	  

	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  

	   	  



	   	   	   	   	  

dewpointair.com.au	  	  I	  	  ABN	  85	  142	  416	  313	  	  I	  	  QBSA	  Lience	  No.	  1200148	  
18	  Blandford	  Street,	  Grange	  Qld	  4051	  	  I	  	  PO	  Box	  3479,	  Newmarket	  Qld	  4051	  	  I	  	  07	  3352	  4446	  

	  

PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐012	   PROCESS:	   ELECTRIC	  DUCT	  HEATERS	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

2	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  RECORDS	  

4	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

5	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   X	   A	   	   	  

6	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  LITERATURE	  

7	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
MANUFACTURE
R	  

	  
X	   W	   W	   A	  

MANUFACTURERS	  
COMMISSIONING	  REPORTS	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  
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PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐013	   PROCESS:	   ELECTRICAL/MSSB	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	  
WORKSHOP	  
DRAWINGS	  

SPECIFICATION/	  
FUNCTIONAL	  
DESCRIPTION	  

PRIOR	  TO	  
INSTALL.	   S	   S	   A	   	  

STAMPED	  DRAWINGS	  

2	  
INCOMING	  
INSPECTION	  

SC/SUP	  
PURCHASE	  
ORDER	  	  

AT	  DELIVERY	  
X	   	   	   	  

SC/SUP	  DELIVERY	  DOCKET	  

3	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   W	   W	   	   SC/SUP	  INSPECTION	  REPORT	  

4	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   SC/SUP	  PRE-‐COMMISSIONING	  
CHECKLIST	  

5	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
FUNCTIONAL	  
DESCRIPTION	  

	  
X	   W	   W	   A	  

SC/SUP	  COMMISSIONING	  
REPORTS	  

6	  
TRAINING	   SPECIFICATION	   AFTER	  

COMMISSIONI
NG	  

X	   W	   W	   A	  
	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  
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PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

	  
ITP	  NO:	   ITP-‐014	   PROCESS:	   EVAPORATOR/CONDENSOR	  

	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

2	  
WORKSHOP	  
DRAWINGS	  

SPECIFICATION/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

BEFORE	  
MANUFACTU
RE	  

	   X/A	   	   	  
STAMPED	  DRAWINGS	  

3	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  RECORDS	  

5	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

6	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   X	   A	   	   	  

7	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  LITERATURE	  

8	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
MANUFACTURE
R	  

	  
X	   W	   W	   A	  

MANUFACTURERS	  
COMMISSIONING	  REPORTS	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  

	  
	   	  



	   	   	   	   	  

dewpointair.com.au	  	  I	  	  ABN	  85	  142	  416	  313	  	  I	  	  QBSA	  Lience	  No.	  1200148	  
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PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐015	   PROCESS:	   EXPANSION	  TANK	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

2	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  RECORDS	  

3	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

4	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   X	   A	   	   	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  

	  
	   	  



	   	   	   	   	  

dewpointair.com.au	  	  I	  	  ABN	  85	  142	  416	  313	  	  I	  	  QBSA	  Lience	  No.	  1200148	  
18	  Blandford	  Street,	  Grange	  Qld	  4051	  	  I	  	  PO	  Box	  3479,	  Newmarket	  Qld	  4051	  	  I	  	  07	  3352	  4446	  

	  

PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐016	   PROCESS:	   FANS	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   SYSTEM	  CALC	   SPECIFICATION/	  
DRAWINGS	  

BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   	  

2	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

3	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  RECORDS	  

4	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

5	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   X	   A	   	   	  

6	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  LITERATURE	  

7	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
MANUFACTURE
R	  

	  
X	   W	   W	   A	  

MANUFACTURERS	  
COMMISSIONING	  REPORTS	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  

	  
	   	  



	   	   	   	   	  

dewpointair.com.au	  	  I	  	  ABN	  85	  142	  416	  313	  	  I	  	  QBSA	  Lience	  No.	  1200148	  
18	  Blandford	  Street,	  Grange	  Qld	  4051	  	  I	  	  PO	  Box	  3479,	  Newmarket	  Qld	  4051	  	  I	  	  07	  3352	  4446	  

	  

PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐017	   PROCESS:	   FILTERS	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

2	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  	  RECORDS	  

3	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

4	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   X	   A	   	   	  

5	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  LITERATURE	  

6	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
MANUFACTURE
R	  

	  
X	   W	   W	   A	  

MANUFACTURERS	  
COMMISSIONING	  REPORTS	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  
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PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐018	   PROCESS:	   FIRE	  RATING	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	  

TEST	  CERTI/	  	  
MATERIALS	  
DETAILS/	  
MANUFACT.	  

TESTING	  
AUTHORITY/	  
AS1530-‐4	  

BEFORE	  
ORDER	   S	   S	   S	   A	  

	  

2	   DUCTWORK	  
INSTALL	  

MANUFACTURI
NG	  SHCEDULE	  

PRIOR	  TO	  FR	  
APPLICATION	   X	   W	   W	   	   	  

3	   FIRE	  RATING	  
APPLICATION	  

TEST	  
CERTIFICATE	  

AFTER	  
APPLICATION	   X	   W	   W	   	   SUB-‐CONTRACTORS	  

INSPECTION	  RECORDS	  

4	   FINAL	  COAT/	  
SHEATHING	  

TEST	  
CERTIFICATION	  

UPON	  
COMPLETION	   X	   W	   W	   A	   SUB-‐CONTRACTORS	  

INSPECTION	  RECORDS	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  

	  
	   	  



	   	   	   	   	  

dewpointair.com.au	  	  I	  	  ABN	  85	  142	  416	  313	  	  I	  	  QBSA	  Lience	  No.	  1200148	  
18	  Blandford	  Street,	  Grange	  Qld	  4051	  	  I	  	  PO	  Box	  3479,	  Newmarket	  Qld	  4051	  	  I	  	  07	  3352	  4446	  

	  

PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

	  
ITP	  NO:	   ITP-‐019	   PROCESS:	   HEAT	  EXCHANGER	  

	  

ITEM	   INSPECTION	  
/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	   DP	   HC/	  

BLD	  
CL/
CO	  

1	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

2	  
WORKSHOP	  
DRAWINGS	  

SPECIFICATION/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

BEFORE	  
MANUFACTU
RE	  

	   X/A	   	   	  
STAMPED	  DRAWINGS	  

3	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  RECORDS	  

4	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

5	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   X	   A	   	   	  

6	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  LITERATURE	  

7	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
MANUFACTURE
R	  

	  
X	   W	   W	   A	  

MANUFACTURERS	  
COMMISSIONING	  REPORTS	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  

	   	  



	   	   	   	   	  

dewpointair.com.au	  	  I	  	  ABN	  85	  142	  416	  313	  	  I	  	  QBSA	  Lience	  No.	  1200148	  
18	  Blandford	  Street,	  Grange	  Qld	  4051	  	  I	  	  PO	  Box	  3479,	  Newmarket	  Qld	  4051	  	  I	  	  07	  3352	  4446	  

	  

PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐020	   PROCESS:	   HUMIDIFIER	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

2	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  RECORDS	  

3	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

4	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   X	   A	   	   	  

5	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  LITERATURE	  

6	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
MANUFACTURE
R	  

	  
X	   W	   W	   A	  

MANUFACTURERS	  
COMMISSIONING	  REPORTS	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  

	   	  



	   	   	   	   	  

dewpointair.com.au	  	  I	  	  ABN	  85	  142	  416	  313	  	  I	  	  QBSA	  Lience	  No.	  1200148	  
18	  Blandford	  Street,	  Grange	  Qld	  4051	  	  I	  	  PO	  Box	  3479,	  Newmarket	  Qld	  4051	  	  I	  	  07	  3352	  4446	  

	  

PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐021	   PROCESS:	   PIPE	  INSTALLATION	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   DESIGN	   SPECIFICATION	   	   	   X	   	   	   PIPEWORK	  SCHEMATICS	  

2	  
WORKSHOP	  
DRAWINGS	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
MANUFACTU
RE	  

	   X/S	   A	   	  
STAMPED	  DRAWINGS	  

3	   VALVES	  &	  
MATERIALS	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
INSTALL	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

4	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   W	   W	   	   	  

5	   PRESSURE	  
TEST	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
INSULATION	   X	   W	   W	   	   MANUFACTURERS	  LITERATURE	  

6	   HYDROSTATIC	  
CLEAN	  

SPECIFICATION	   PRIOR	  TO	  
COMMISSION	   X	   W	   W	   	   	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  

	  
	   	  



	   	   	   	   	  

dewpointair.com.au	  	  I	  	  ABN	  85	  142	  416	  313	  	  I	  	  QBSA	  Lience	  No.	  1200148	  
18	  Blandford	  Street,	  Grange	  Qld	  4051	  	  I	  	  PO	  Box	  3479,	  Newmarket	  Qld	  4051	  	  I	  	  07	  3352	  4446	  

	  

PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐022	   PROCESS:	   PUMPS	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

2	  
WORKSHOP	  
DRAWINGS	  

SPECIFICATION/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

BEFORE	  
MANUFACTU
RE	  

	   X/A	   	   	  
STAMPED	  DRAWINGS	  

3	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  RECORDS	  

4	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

5	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   X	   A	   	   	  

6	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  LITERATURE	  

7	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
MANUFACTURE
R	  

	  
X	   W	   W	   A	  

MANUFACTURERS	  
COMMISSIONING	  REPORTS	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  

	   	  



	   	   	   	   	  

dewpointair.com.au	  	  I	  	  ABN	  85	  142	  416	  313	  	  I	  	  QBSA	  Lience	  No.	  1200148	  
18	  Blandford	  Street,	  Grange	  Qld	  4051	  	  I	  	  PO	  Box	  3479,	  Newmarket	  Qld	  4051	  	  I	  	  07	  3352	  4446	  

	  

PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐023	   PROCESS:	   SPLIT	  SYSTEM	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

2	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  RECORDS	  

3	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

4	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   X	   A	   	   	  

5	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  LITERATURE	  

6	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
MANUFACTURE
R	  

	  
X	   W	   W	   A	  

MANUFACTURERS	  
COMMISSIONING	  REPORTS	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  

	   	  



	   	   	   	   	  

dewpointair.com.au	  	  I	  	  ABN	  85	  142	  416	  313	  	  I	  	  QBSA	  Lience	  No.	  1200148	  
18	  Blandford	  Street,	  Grange	  Qld	  4051	  	  I	  	  PO	  Box	  3479,	  Newmarket	  Qld	  4051	  	  I	  	  07	  3352	  4446	  

	  

PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐024	   PROCESS:	   VARIABLE	  AIR	  VOLUME	  BOX	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

2	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  RECORDS	  

3	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

4	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   X	   A	   	   	  

5	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  LITERATURE	  

6	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
MANUFACTURE
R	  

	  
X	   W	   W	   A	  

MANUFACTURERS	  
COMMISSIONING	  REPORTS	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGE
ND	  

	   	   	  
	   	   	   	  

	  

BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

	   	  



	   	   	   	   	  

dewpointair.com.au	  	  I	  	  ABN	  85	  142	  416	  313	  	  I	  	  QBSA	  Lience	  No.	  1200148	  
18	  Blandford	  Street,	  Grange	  Qld	  4051	  	  I	  	  PO	  Box	  3479,	  Newmarket	  Qld	  4051	  	  I	  	  07	  3352	  4446	  

	  

PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐025	   PROCESS:	   VARIABLE	  SPEED	  DRIVE	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

2	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  RECORDS	  

3	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

X	   	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET/EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

4	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   W	   	   	   	  

5	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  LITERATURE	  

6	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
MANUFACTURE
R	  

	  
X	   W	   W	   A	  

MANUFACTURERS	  
COMMISSIONING	  REPORTS	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  

	  
	   	  



	   	   	   	   	  

dewpointair.com.au	  	  I	  	  ABN	  85	  142	  416	  313	  	  I	  	  QBSA	  Lience	  No.	  1200148	  
18	  Blandford	  Street,	  Grange	  Qld	  4051	  	  I	  	  PO	  Box	  3479,	  Newmarket	  Qld	  4051	  	  I	  	  07	  3352	  4446	  

	  

PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   ITP-‐026	   PROCESS:	   WATER	  COOLED	  PACKAGE	  UNIT	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

2	  
WORKSHOP	  
DRAWINGS	  

SPECIFICATION/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

BEFORE	  
MANUFACTU
RE	  

	   X/A	   	   	  
STAMPED	  DRAWINGS	  

3	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  RECORDS	  

4	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

5	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   X	   A	   	   	  

6	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  LITERATURE	  

7	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
MANUFACTURE
R	  

	  
X	   W	   W	   A	  

MANUFACTURERS	  
COMMISSIONING	  REPORTS	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  

	   	  



	   	   	   	   	  

dewpointair.com.au	  	  I	  	  ABN	  85	  142	  416	  313	  	  I	  	  QBSA	  Lience	  No.	  1200148	  
18	  Blandford	  Street,	  Grange	  Qld	  4051	  	  I	  	  PO	  Box	  3479,	  Newmarket	  Qld	  4051	  	  I	  	  07	  3352	  4446	  

	  

PROJECT	  QUALITY	  ASSURANCE	  INSPECTION	  &	  TEST	  PLAN	  
PROJECT	  NUMBER:	  
PROJECT	  TITLE:	  

ITP	  NO:	   	   PROCESS:	   	  
	  

ITEM	  
INSPECTION	  

/	  TEST	  

STANDARD/	  
ACCEPTANCE	  
CRITERIA	  

INSPECTION	  
POINT	  

INSPECTORATE	  
RECORDS	  &	  COMMENTS	  

SC/	  
SUP	  

DP	   HC/	  
BLD	  

CL/
CO	  

1	   SELECTION	  &	  
ASSESSMENT	  

SPECIFICATION	   BEFORE	  
ORDER	   	   S	   A	   	   EQUIPMENT	  SCHEDULES	  

2	  
WORKSHOP	  
DRAWINGS	  

SPECIFICATION/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

BEFORE	  
MANUFACTU
RE	  

	   X/A	   	   	  
STAMPED	  DRAWINGS	  

3	   DESIGN/	  
MANUFACT.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  	  RECORDS	  

4	   TESTING	   SPECIFICATION	   BEFORE	  
DELIVERY	   X	   	   	   	   MANUFACTURER’S	  TEST	  

REPORTS	  

5	  

INCOMING	  
INSPECTION	  

PURCHASE	  
ORDER/	  
EQUIPMENT	  
SCHEDULES	  

AT	  DELIVERY	  

	   X	   	   	  

DELIVERY	  DOCKET	  

6	   INSTALL.	  
CHECK	  

SPECIFICATION	   AFTER	  
INSTALL	   X	   X	   A	   	   	  

7	   PRE-‐
COMMISSION.	  

SPECIFICATION	   	   X	   	   	   	   MANUFACTURERS	  LITERATURE	  

8	  
COMMISSIONI
NG	  

SPECIFICATION/	  
MANUFACTURE
R	  

	  
X	   W	   W	   A	  

MANUFACTURERS	  
COMMISSIONING	  REPORTS	  

	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  
	   	   	   	   	   	   	   	   	  

LEGEND	  
BLD	   =	   BUILDER	   SC	   =	   SUBCONTRACTOR	   S	   =	   SUBMIT	  FOR	  APPROVAL	  
CL	   =	   HEAD	  CLIENT	   SUP	   =	   SUPPLIER	   V	   =	   VISUAL	  
CO	   =	   CONSULTANT	   A	   =	   APPROVAL/ACCEPTNC	   W	   =	   WITNESS	  
DP	   =	   DEWPOINT	  AIR	   H	   =	   HOLD	  POINT	   X	   =	   SELF	  INSPECT/CERTIFY	  
HC	   =	   HEAD	  CONTRACTOR	   	   =	   	   	   =	   	  

	  


